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制定・改定履歴 

記号 施行日 制定・改定内容 

A 

 

 

B 

18 

 

 

19 

9 

 

 

6 

14 

 

 

3 

新規制定 

 

 

・表紙及び制定・改定履歴を追加 

・3 項 「なお、納入仕様書の記載内容に…届出が必要となります。」 を追加 

・3 項 「※ 購買取引先及び仕入先にて…届出が必要となります。」 を追加 

・別紙 1 

「治具の変更」A→B へ変更 

「治具の改造・修正」B→C へ変更 
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１． 目的 

 当ガイドラインは、EIZO 株式会社（以下、「当社」という）の購買取引先及び仕入先における、

 「人」、「機械」、「生産方法」、「材料」等の変更（以下、「4M 変更」という）に対し、当社が求める

 管理方法を示すものです。 

 

２． 対象 

 購買取引先及び仕入先（製造業者、委託業者、外注業者を含む）における 4M 変更 

 

３． 変更区分／届出要否 

 別紙１に定めた変更内容及びランクを参照の上、下記のとおり、ご対応願います。 

なお、納入仕様書の記載内容に変更が生じる場合は、下記のランクに関わらず、当社への届出が必要

となります。 

ランク 変更区分 変更による影響確認（※） 当社への届出 

A 品質に重大な影響を 

及ぼす変更 

必要 必要 

B 品質に影響を及ぼす 

可能性がある変更 

必要 届出は任意。ただし、変更による影

響確認の結果を提出いただく場合

があります。 

C 日常的に 

発生する変更 

必要 不要 

※ 購買取引先及び仕入先にて、変更に直接的／間接的に関連する全ての項目を洗い出し、その影

響をご確認願います。なお、影響・劣化の判断として、品質基準への適合／不適合だけでなく、変

更前後でのレベル差がないことも確認が必要です（原則として、変更による影響・劣化がないこと）。 

万が一、影響・劣化が認められる場合には、ランクに関わらず当社への届出が必要となります。 

 

４． 届出手順 

届出内容 様式不問。ただし、下記情報を必ずご提出ください。 

・ 変更内容 

・ 変更を適用する時期 

・ 変更による影響確認結果（原則として変更による影響や劣化がないこと） 

・ 変更に伴い改定される規程類 

・ 変更品の納入時期 

提出期限 原則として変更適用の 3 か月前まで 

提出先 当社資材部 



変化点管理ガイドライン RC017-029 Ver. B 

EIZO 株式会社 品質保証部 

4 / 5 
 

別紙１ 変更内容・ランク一覧 

 

区分 変更内容 ランク 

工程 生産工場の移転・追加 A 

  生産ラインの新設 A 

  生産ラインの部分的な増設・レイアウト変更 C 

  委託先・外注先の変更 A 

生産方法 作業順序・作業内容の変更で QC 工程図の変更を伴うもの A 

  作業順序・作業内容の変更で QC 工程図の変更を伴わないもの B 

  作業条件の変更（例：はんだ付け条件などでＱＣ工程図を変更するもの） A 

  作業の手動化⇔自動化 B 

  規格寸法及び公差・基準の変更 A 

機械・設備 製造・検査設備の新規導入、更新、改造 A 

  製造・検査設備の追加（同一設備の増設） B 

  製造・検査設備の管理項目・基準の変更（QC 工程図の変更を伴うもの） A 

  製造・検査設備の故障修理・定期点検 C 

  金型の新規作成（新規図面で金型を作成する場合） A 

  金型の更新・増設（既存図面を用いて新しく金型を作成する場合） A 

  金型の改造・修正（形状・寸法の変更を伴うもの） A 

  金型の補修（摩耗等による修正で形状・寸法の変更を伴わないもの） C 

  治具の変更 B 

  治具の改造・修正 C 

材料 材料の変更 A 

  含有成分及び含有量の意図的な変更 A 

  材料メーカーの変更（新規追加） A 

人 作業者の変更 C 

  特殊工程に従事する作業者が半数以上変更になる場合 B 

  受入検査/工程内検査/出荷検査員が半数以上変更になる場合 B 
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別紙２ 特殊工程一覧 

 

 


